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備註：
1. 未標註之尺寸公差，請參照一般公差表。
2. 全件需吹淨,不得殘餘切削廢料,外觀不得夾傷,沾污,壓痕,氧化。
3. 材質:65錳鋼。
4. 熱處理硬度:HRC 48~52。
5. 全件去毛邊去銳角。
6. 上防銹油防銹。
7. 內環外徑在∅86.5124㎜[3.406in]時,開口不可大於4.826㎜[0.190in]。
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